
LISTA DE REFERÊNCIAS DE ALGUNS GASES 
 

Gases perigosos encontrados em ambientes industriais comuns 
Dados de toxicidade baseados em manuais de Agências Norte-Americanas 

 
Amônia: NH3 
Gás tóxico, incolor, com odor pungente e sufocante. 
STEL: 35 ppm  TWA: 50 ppm 
IPVS: 300 ppm 
 
• Indústrias de Fertilizantes 
• Estações de Tratamento de Águas e Esgotos 
• Câmaras Frigoríficas 
• Indústria de Semicondutores 
 

Monóxido de Carbono: CO 
Gás inodoro e incolor. 
STEL: 35 ppm  TWA: 50 ppm 
IPVS: 1.200 ppm 
 
• Incêndios 
• Siderúrgicas 
• Mineração  
• Garagens  Subterrâneas 
 

Gases Combustíveis 
Incolores, explosivos. 
 
• Usinas de Gás 
• Refinarias 
• Gasodutos 
• Tanques de Armazenamento 
 

Gás Cianídrico: HCN 
Gás tóxico incolor, com odor amargo semelhante a amêndoas. 
TWA: 10 ppm 
IPVS: 50 ppm 
 
• Indústrias de Eletrodeposição/Galvanização 
• Refino e recuperação de metais preciosos 
• Manufatura de Nylon 
 
 

Óxido Nítrico: NO 
Gás Tóxico incolor 
TWA: 25 ppm 
IPVS: 100 ppm 
 
• Escapamentos de motores Diesel 
• Mineração subterrânea 
• Silos de Grãos 
• Indústria de Semicondutores 
 

     
 



Deficiência de Oxigênio: O2 
Gás incolor, inodoro, não-tóxico, a vida corre riscos quando o teor de oxigênio no ar respirado é baixo. 
 
• Tanques de Armazenamento 
• Transporte e Armazenamento de Nitrogênio líquido 
• Manutenção/Tratamento de esgotos 
• Galerias subterrâneas – Usinas de Gás 
• Espaços confinados 
 
Gás Carbônico: CO2 
Gás inodoro e incolor 
STEL: 30.000 ppm  TWA: 5.000 ppm 
IPVS: 40.000 ppm 
 
• Cervejarias 
• Engarrafamento de bebidas carbonatadas 
• Processamento de alimentos 
• Silos 
 
Cloro: Cl2 
Gás verde-amarelado com odor pungente e irritante 
STEL: 0,3 ppm  TWA: 0,5 ppm 
IPVS: 5 ppm 
 
• Fabricação de celulose e papel 
• Estações de Tratamento de Água 
• Piscinas e Cloração 
• Reatores Nucleares 
 
 
Hidrogênio: H2 
Gás incolor, explosivo 
 
• Galerias, transformadores 
• Estações de carga de baterias 
• Indústria de Semicondutores 
 
Gás Sulfídrico: H2S 
Gás tóxico incolor com forte odor de ovos podres 
TWA: 20 ppm 
IPVS: 100 ppm 
 
• Extração e refino de petróleo 
• Indústria de Mineração e Metalurgia 
• Fábrica de papel e Curtumes 
• Tratamento de água e manutenção de esgotos 
 

Dióxido de Nitrogênio: NO2 
Gás tóxico vermelho-marrom com odor pungente 
STEL: 1 ppm   TWA: 5 ppm 
IPVS: 20 ppm 
 
• Fornos e digestores 
• Escapamentos de motores diesel 
• Mineração subterrânea 
• Indústria de semicondutores 
 
Dióxido de Enxofre: SO2 

     
 



     
 

Gás incolor com odor pungente 
STEL: 5 ppm   TWA: 2 ppm 
IDLH: 100 ppm 
 
• Indústria de Papel e Celulose 
• Usinas energéticas a carvão 
• Tratamento de Água 
• Indústria de Circuitos Eletrônicos 
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